Инструкция по сборке датчика для металлоискателей 

ВМ8042(Кощей-2И), ВМ8044(Кощей-5И,5ИМ)

ВНИМАНИЕ! Перед началом работы прочитайте всю инструкцию.

Набор BOXxxxx (BOX8044?) предназначен для изготовления датчиков к различным электронным металлоскателям. Набор состоит из двух половинок корпуса, кронштейна для соединения со штангой металлоискателя, (гермоввода PG-7 и набора нержавеющих саморезов). Конструкция корпуса достаточно универсальна и позволяет изготовить датчики практически для всех типов металлоискателей. В данной инструкции будет рассмотрен  порядок сборки датчика для импульсных металлоискателей ВМ8042 (Кощей-2И) и ВМ8044 (Кощей-5И,5ИМ).

Вначале нужно подготовить корпус датчика. Для этого половинки нужно разделить на “верхнюю” и “нижнюю”. На верхней половинке нужно просверлить в указанных  местах шесть отверстий диаметром 3мм и одно диаметром 7-8мм, как изображено на рисунке.
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На нижней половинке нужно просверлить в указанных местах восемь отверстий диаметром 3мм
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Затем с внешней стороны на нижней половине на просверленных отверстиях с помощью сверла диаметром 6-7мм нужно сделать зенковку (конусообразное углубление под головку самореза). Эту операцию лучше выполнять не с помощью дрели, а вращая сверло  рукой, чтобы нечаянно не просверлить отверстие насквозь.
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Следующий этап – это намотка катушки. Для этого нам потребуется оправка диаметром 170-182мм. Достаточно простую оправку можно изготовить из обрезка доски или толстой фанеры. На доске чертится окружность нужного диаметра и по ее контуру на равном расстоянии забивается 20-40шт небольших гвоздей. На гвозди желательно предварительно надеть кусочки ПХВ трубки, чтобы случайно не повредить изоляцию провода при намотке. Далее, на полученную оправку наматываем катушку. Для металлоискателя ВМ8042(Кощей-2И) нам потребуется намотать 27 витков эмалированного провода диаметром 0.63-0.67мм. Для металлоискателя ВМ8044(Кощей-5И,5ИМ) катушка должна содержать 32 витка. Этот металлоискатель значительно менее чувствителен к параметрам датчика, поэтому здесь можно использовать провод диаметром 0.5-0.8мм. После намотки витки нужно скрепить в нескольких местах с помощью ниток, затем отогнуть гвозди вовнутрь и снять катушку.

Если под рукой нет доски, то в качестве оправки можно использовать другие подручные средства. Например, это может быть кастрюля или другая посуда подходящего диаметра (.
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Следующий этап – это обмотка катушки изолентой. Данная операция предназначена для закрепления витков, а также их частичной герметизации. Внимание: пропитывать катушки для импульсных металлоискателей различными лаками или эпоксидной смолой не рекомендуется. Эти материалы обладают высокой диэлектрической проницаемостью, поэтому попадание пропитывающего материала в межвитковое пространство приведет к существенному увеличению межвитковой емкости, что, в свою очередь, приведет к ухудшению параметров металлоискателя.
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Далее укладываем катушку в нижнюю половинку корпуса и закрепляем там с помощью термоклея. Как вариант – катушку можно приклеить клеем “Момент”.
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Теперь переходим к подключению датчика. В качестве кабеля рекомендуется использовать гибкий сетевой кабель с сечением проводников 2х0.75 кв.мм. У такого кабеля каждый проводник состоит из пучка тонких медных проволочек. Выбирать следует кабель, наружная изоляция которого имеет в сечении круглую форму. Такой кабель будет хорошо зажиматься в гермовводе. Нам потребуется кусок длиной 1.2-1.3м. Прикручиваем гермоввод к кронштейну. Крепежную гайку гермоввода с внутренней стороны кронштейна следует зафиксировать с помощью клея “Момент”, либо с помощью термоклея. Затем продеваем кабель в гермоввод и разделываем концы. 
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Далее нам нужно закрепить кронштейн на верхней половинке корпуса. Для этого используются шесть нержавеющих саморезов. Два из них имеют размер 3х20мм(3х25мм), остальные 3х12мм. Внимание: Для крепления можно использовать только нержавеющие саморезы! Металлоискатели слабо реагируют на нержавеющая сталь, поэтому такие саморезы не вносят заметного влияния на работу датчика. Использование же саморезов из обычной стали сильно ухудшит характеристики датчика. Отличить нержавеющие саморезы от обычных просто – нержавеющие практически не притягиваются к постоянному магниту. Если использовать для проверки очень мощный магнит, например, от неисправного жесткого диска компьютера – слегка «прилипать» будут и нержавеющие саморезы. Но сила этого «прилипания» будет в десятки раз слабее. Для сравнения – к магниту в этом случае рекомендуется поднести обычный железный гвоздь соизмеримого размера – все станет понятно.

Также на верхней половинке корпуса с помощью бокорезов необходимо сделать небольшое окно во внутреннем бортике для прокладки кабеля (см. рисунок). 

[image: image8.jpg]



Теперь подпаиваем концы катушки к кабелю, места спайки защищаем с помощью ПВХ трубок.
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Теперь нужно проверить работоспособность датчика. Обратный конец кабеля подключаем к электронному блоку согласно инструкции на металлоискатель (с помощью разъема или путем прямой подпайки к плате). Для металлоискателя ВМ8042 (Кощей-2И) потребуется подстройка электронного блока под датчик с помощью резистора R7 (см. инструкцию на набор). Металлоискатель ВМ8044 (Кощей-5И,5ИМ) подстроится под датчик автоматически после нажатия на кнопку “БАЛАНС”. Поднося к датчику различные металлические предметы убеждаемся, что металлоискатель работает нормально. Для ВМ8042 (Кощей-2И) максимальная дальность обнаружения по воздуху монеты диаметром 25мм (5коп СССР) должна составлять до 23-26см, для ВМ8044 (Кощей-5И,5ИМ) –  до 27-30см (при работе в профиле 1.2). 

Если тест прошел успешно, то датчик можно окончательно собирать. Аккуратно совмещаем две половинки корпуса. При этом следим, чтобы концы кабеля и катушки лежали в проделанном окне и не  попадали в места сочленения половинок. После этого с нижней стороны корпуса завинчиваем восемь нержавеющих саморезов размером 3х15мм.
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Существует также альтернативный способ сборки корпуса – это склейка. В этом случае в нижней половинке корпуса не нужно сверлить отверстия. Все кромки обеих половинок нужно аккуратно смазать клеем “Момент”, либо другим клеем для склейки пластика, а затем совместить их. Выступивший наружу клей аккуратно удалить. Датчик придавить каким-то грузом и оставить в таком состоянии на время, указанное в инструкции на клей. После этого датчик будет готов к использованию.

Отдельно следует остановиться на датчиках, которые предполагается эксплуатировать в условиях повышенной влажности. Например, для поисков на мелководье с  погружением в воду. Таким датчикам нужно придать дополнительную герметичность. Наиболее просто это можно сделать путем заливки полости датчика эпоксидной смолой. Для этого в верхней половинке корпуса нужно предварительно (до сборки) просверлить дополнительное отверстие диаметром 5-6мм. После сборки датчика в это отверстие закачивается эпоксидная смола. Т.к. катушка обмотана изолентой, вязкая смола не попадет в межвитковое пространство, а лишь герметизирует катушку извне. Для закачки смолы удобно использовать медицинский одноразовый шприц большого объема. Смолу нужно предварительно развести с отвердителем (потребуется примерно 170мл-200мл смолы). Вначале из шприца вытаскивается поршень, и порция смолы заливается в него через верхнее отверстие, затем поршень устанавливается на место и смола выдавливается в отверстие. Затем операция повторяется. Закачивать нужно не спеша, чтобы воздух успевал выходить через отверстие без пузырей. Работать желательно в резиновых перчатках. После застывания смолы датчик будет готов к работе. 

Следует иметь в виду, что такая заливка заметно утяжелит датчик (примерно на 200-250гр.). Поэтому такая операция оправданна только для подводных поисков – такой датчик кроме герметичности будет обладать и  необходимой отрицательной плавучестью.
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